@ WWwWw. |8

K. Cwi.,. [, B, P —

DOUBLE

KASTENANHANGER ~ KASTENWAGEN PLATTFORM FAHRGESTELL KOFFER-LKW

LAMBERET DEUTSCHLAND GmbH ULM

Ernst-Abbe-StraBe 30 aﬁfLAMBERET

D-89079 Ulm Donautal

Tel : 0731/946 17-0 (www.lamberet.com )
info@lamberet.de

Finden Sie das Video

HELAMBERET




TIHE _
FUTURE flnnovations1st
NOW

—FRIGO ﬂ RUTBAL

Der erste ,All-in-One“-Kuhlaufbau und
KQhIaggregat mit neuer Paneel-Technologie,
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Die Erhéhung der Nutzlast von leichten 35 t-Nutzfahrzeu-  und gleichzeitig die ursprungliche Isolierung und
gen ist eine nachdrickliche Forderung der Kunden bei mechanische Festigkeit zu erhalten.
kihltechnischen Umbauten, die durch die EinfGhrung von
schwereren Elektrofahrzeugen mit Batteriebetrieb noch Die innovativen Isolierpaneele aus Mehrschicht-Verbund-
verstarkt wird. FRIGOLIGHT ist ein neues werkstoffen von FRIGOLIGHT, ohne Metall- oder
LAll-in-One“-Angebot von Aufbau und Kuhlaggregat, das Holzeinlagen, sowie die innovative Integration des
eine neue, leichtere Isolierpaneel-Technologie aufweist. Kuhlaggregats in das Dach bieten eine Gewichtseinsparung

von 25 % und eine cwA-Verringerung von 20 % im Vergleich
Es wurde ein vollstandiges Modell des umgebauten zu einem herkémmlichen Aufbaul! NOMINIEREN
Fahrzeugs erstellt, um das Gewicht, die Isoliereigenschaften
und die mechanische Festigkeit fur mehrere machbare FRIGOLIGHT ist die ideale Losung fir leichte 35 t- oder nnovation
Konfigurationen zu simulieren. In schrittweisen Iterationen  elektrische Nutzfahrzeuge, mit einer betrachtlichen Erhéhung -AWARDS
wurden Hunderte von Konzepten und neuen Materialien der Nutzlast und Energieeinsparungen, wobei die Reichweite =1
getestet und ausgewahlt, um das Gewicht zu minimieren erhalten bleibt.
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> 100 % kupfergelcteter
Monoblock-Kiihimittelkanal

> 100% wasserdicht: verlasslich und skologisch > 20% Optimierung des cwA-Werts ! NEUE ISOLIERPANEEL-TECHNOLOGIE
> Optimierung des eintretenden Luftstroms > -5 bis 10 % weniger Verbrauch des Fahrzeugs : g MIT MEHRSCHICHT-VERBUNDWERKSTOFFEN
fiir maximale Effizienz des Kondensators ] je nach Fahrprofil : b > Strukturschaum mit mehreren Dichten

> Kiithlaufbau mit aerodynamischem Profil

> Multiaxiale Glasfaser-Beschichtung
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+ Die Innovationen von FRIGOLIGHT beruhen auf seiner Forschungs- und
Entwicklungsmethodik, seinem Konzept und seiner Paneel-Technologie:

« Modellerstell Fah d Kahlaufbau, gefolgt von schritweisen Iterati .
- AlinOney Kihlaufbau und Kihlagaregat oo oo HEISE BETEHEnEn Forschungs- und Entwicklungspartner von FRIGOLIGHT

* Paneele aus Mehrschicht-Verbundwerkstoffen ohne Metall oder Holz

+ FRIGOLIGHT bietet bei konstanter Isolierung und mechanischer Festigkeit: By Lo
* 25% Gewichtseinsparung beim montierten Aufbau und Kuhlaggregat VA v e ®
* Verbesserung der Aerodynamik mit einem um 20 % reduzierten cwA Ke’ltne’ o V. ® SAERTEX
* Optimierte interne Luftstrémung durch die Position des Verdampfers

+ Die Nutzer profitieren von einem effizienteren, umweltfreundlicheren -
und kostengiinstigeren Betrieb: CE HlL Yo
Der Transport wird dank der erhéhten Nutzlast optimiert T W“ LAMBERET
Geringerer Energieverbrauch und erhéhte Reichweite von Elektrofahrzeugen beim I1SO-Laden UMR 5008
Die erhthte Nutzlast verbessert die Einhaltung des zulassigen Gesamtgewichts und die Sicherheit. INSA
Das ,Alllin-One*-Design von elektrischem Kuhlaggregat und Kahlaufbau erleichtert den Transfer

des Aufbaus und wirkt der Veralterung entgegen.
¢ Die 100 % Verbundtechnologie der Paneele begtnstigt deren Recycling.



