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BASISFAHRZEUG FUR DEN UMBAU | MERCEDES eVITO 85 KW

eVITO Kastenwagen, Radstand 3200 mm, zul. Gesamtgewicht 3,2 t, Elektromotor 85 kW.
Achtung: Geschwindigkeitsbegrenzung 120 km/h

Mit: durchgehender Trennwand, Seitentir rechts, Heck-Fligeltiren, Hochvoltbatterie
35 KWh, Doppelsitzbank, Klemmleiste fur Elektro-Anschluss, Vliiesbatterie 12 V 70 Ah.

Bei der Ubergabeinspektion muss durch den Vertragshéandler der kundenspezifische Code
0OD1 parametriert werden.

KUHLAGGREGAT | KERSTNER e-CoolJet C106EA

Daten dienen nur zur Information - Kompatibilitdtspriifung, Lieferzeit und Bemessung des Kiihlaggregats auf Anfrage.

* Kalteleistung laut ATP: 944 W bei 0°C/+30°C, geeignet fir Frischdienst, Kuhimittel R134a,
FCKW-frei

» Kiihlaggregat mit besonders niedriger Stromaufnahme (45 A)

» Kondensator als Unterflureinheit zur Optimierung von Aerodynamik und Gesamthéhe

* Verdampfer im Dach integriert (hinten] fir maximales Laderaumvolumen

* HeiBgasabtauung

* Bedieneinheit mit Farbdisplay im Fahrerhaus

 Zusatzakku fiir Pausen und Standzeiten, Mastervolt Typ LiFePO4 90 Ah mit integrierter
Batterieliberwachung

* 3 Betriebsarten Kuhlaggregat
> Fahrbetrieb: Versorgung des Kiihlaggregates tiber den Antriebsakku des Fahrzeuges
> Standbetrieb: Versorgung des Kiihlaggregates iliber Zusatzakku, ca. 2 - 3 Std. bei
ausgeschalteter Ziindung
> Netzbetrieb: Versorgung des Kiihlaggregates iiber Netzanschluss 230 V an handelsiiblicher
Schuko- Steckdose

Entdecken Sie den e-CoolJet C106EA von KERSTNER im Video: https://vyoutu.be/3wO2NvL7T1U @
KAROSSERIE & ISOLIERUNG

* Isolierung mit ATP-Koeffizient K 0.30 W,/ m?2X

¢ Original-Trennwand und -Dach, keine externen Aufbauten

* Fahrzeugspezifische Polyurethan-lsolierpaneele, HACCP-gerecht
¢ Aluminium-Bodenblech, 1 Bodenablauf

* Original-Schiebetiir seitlich, isoliert

* Hinten isolierte Fligeltiren mit integriertem Notéffnungssystem.
* Doppelte umlaufende Tirdichtungen fir maximale Dichtigkeit

* Energiesparende LED-Innenbeleuchtung

ZUSATZAUSSTATTUNGEN

Vielfaltiges Zubehdr erhéltlich, z.B.: herausnehmbarer Zwischenboden, zuséatzliche Aeroschienen
zur Ladungssicherung, Streifenvorhang, Temperaturaufzeichnung, usw.

Bei Radstand 3200 mm
5.140 mm
1.850 mm
2.230 mm

1.110 mm|1.010 mm
1.380 mm
1.210 mm
2.230 mm

1.380mm| 1.110 mm

770 [min.) | 1.100 mm

Original +100 mm
180 kg |53 kg | 18 kg
3,5 m?3

* Daten je nach Version. Unverbindliches Dokument. Bilder kénnen optionale Einrichtungen oder Prototypen zeigen. Im Rahmen ihrer Politik der laufenden Verbesserungen behalt sich die Firma LAMBERET vor, Merkmale der Umbauten unangekiindigt zu verandern. —
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