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Das ergonomische Glied in der Kiihlkette -

2018

Durch die Zunahme von temperaturkontrollierten Transporten von Produkten (Lebensmittel
oder Pharmazeutika) werden Fahrzeuge bendtigt, die wirklich in der Lage sind, mehrere
Temperaturen gleichzeitig in einem Bereich von -28 °C bis +22 °C zu bewaltigen.

Die Wande zwischen diesen Kammern muissen perfekt isolieren und abdichten, variabel einsetzbar, fur
den Fahrer leicht zu bewegen und mit den Anforderungen einer intensiven Nutzung kompatibel sein.

Das neue ERGOWALL-Trennwandsystem erfullt alle
diese Anforderungen und stellt einen echten techno-
logischen Durchbruch im Vergleich zu den bestehen-
den Systemen dar.
Das ERGOWALL-System ist fest mit dem Fahrzeug
verbunden und ATP-kompatibel.
Die Verwendung innovativer Materialien hat es uns
ermadglicht, ein bisher unerreichtes Leistungsniveau
zu erreichen.
Durch StoRfestigkeit und Flexibilitat bei Beanspru-
chung wird das Bruchrisiko drastisch reduziert. Die
Kompaktheit des hochgeklappten Systems beguns-
tigt die Durchgangshohe, sodass das Nutzvolumen
—— optimiert und die Ladung gesichert
ERGO&%&% werden kann. Das um 50 % reduzierte
Gewicht (100 kg weniger) des Systems
ermdglicht eine hohere Nutzlast und
spart Kraftstoff.

Klassische W
Trennwand -

| SEHR HOHE ISOLIERUNG AUF BASIS
VON HARTSCHAUM

I EINBRUCHSICHERE POLYCARBONATVERKLEIDUNG
IN MILITARQUALITAT

/ WEICHER KERN MIT FORMGEDACHTNIS,
UNVERFORMBAR

I AUTOMATISCHE BLOCKIERUNG DER SCHIEBEFUNKTION
IN UNTERER UND OBERER POSITION

01 HELAMBERET

Das neue pneumatische Rolltor Distri+, ein 100%iges Lambe-
ret-Produkt, eréffnet neue Perspektiven fur die Verteilung.

Er kombiniert das beste Verhaltnis zwischen Ladehthe und
Gesamthohe, dank seiner eingelassenen Schienen den mit 2,42
m breitesten Durchgang am Markt und das erste isolierende
Rolltor speziell fur Gefriergut.

Das neuartige Fischgrat-Design des Rolltors verhindert jegliches
Eindringen von Wasser von auken. Sein exklusives griffloses
SchlieRsystem verfugt Uber einen Verankerungspunkt im Boden
und einen Mechanismus, der auf die obere Lamelle wirkt:
Schluss mit schlecht geschlossenen Rolltoren!

Seine selbsttatige pneumatische UnterstUtzung ist naturlich
zuverlassiger und langlebiger als elektrische Systeme.

Seine innovative ultrakompakte Kinematik ermoglicht die
Integration eines 100 % integrierten Luftvorhangs.

* GroBere Durchgangsbreite von 2,42 m

* Griffloses Offnen und SchlieBen

¢ Kompatibel mit Schieberiegel

¢ Unabhangige doppelte Ausgleichswelle
¢ Ultrakompakte Zylinderstange

* Geschitzter Zweifachfluss-Verdampfer tiber dem Rolltor

HELAMBERET

* 100 % selbsttatige automatische Pneumatik ohne Elektrizitat

Pneumatisches Rolltor mit
verstarkter Isolierung

02



gLV

CATEGORY
SMART_TRAILER

#lnnovations1st

LAMBERET SPRACHSTEUERUNG

Erster Kiihlaufbau mit Bedienung liber eine
sprachgesteuerte UX-Schnittstelle.

Die Verteilung von frischen Lebensmitteln erfordert aufeinander-
folgende Handgriffe unter schwierigen Bedingungen, nachts, auf
abfallenden Flachen... Den Aufbau zu bedienen bedeutet, dass man
nach einem manuellen Bediengerat greifen und sich verrenken muss
und eine Hand immer zu tun hat. Dadurch stehen die Effizienz der
Touren und die Sicherheit auf dem Spiel.

Uber die Lamberet-Sprachsteuerung werden die Funktionen des
Aufbaus gesteuert.

Diese intelligente UX basiert auf Multiplexing und wird lokal in die
Multiplex-Smartphone-App integriert.

Sie ist autonom und nicht vom Mobilfunknetz abhangig, genau wie die
Uber Bluetooth gesicherte Verbindung zwischen Fahrzeug und Smart-
phone. Die Sprachsteuerung revolutioniert die Auslieferung, die nun
freihandig durchgefuhrt werden kann.

Es ist nicht mehr nétig, den Rollcontainer loszulassen oder den
Vorgang zu unterbrechen, um die Ladebordwand anzuheben, das
Rolltor zu &ffnen oder die Beleuchtung einzuschalten, zumal diese
Funktionen dank Multiplexing synchronisiert werden kénnen.

Die Lieferungen laufen reibungslos ab, die Risiken werden verringert
und die Kuhlkette sowie die Energieverluste werden optimiert.

* Auf der Grundlage der Multiplex-Plattform von Lamberet und der zugehérigen Smartphone-App verstérkt LCV
die Sicherheit und den Bedienungskomfort des Aufbaus (Ladebordwand, Offnung des Rolltors, Beleuchtung...)
wahrend der Lieferungen durch die Hinzufiigung einer Sprachsteuerung.

= Die Sprachsteuerung erméglicht es, ohne Zugangsbeschrankung alle Bedienfunktionen zu steuern, sich sicher zu
positionieren (bessere Rundumsicht) und immer beide Hande frei zu haben, um den Hubwagen oder Rollcontainer

wahrend der riskanten Umschlagphasen festzuhalten.

= Die Sprachsteuerung bietet zahireiche Vorteile fiir den Betrieb:

Begrenzung der Unfélle infolge von Stirzen wahrend des Umschlags (Ein-/Ausladen).

Eine stets zugangliche und funktionierende Gruppensteuerung aus der Entfernung vom Aufbau oder vom Boden aus.
Synchronisierung der Funktionen, um Zeit und Sicherheit zu gewinnen.

Optimierung der Kihlkette durch synchronisierte Bewegungen (z. B. Ladebordwand/Vorhang).

Begrenzung der Betriebszeit des Kuhlungs.

Sicherung der Waren im Kuhlaufbau, der wahrend der Lieferungen allein gelassen wird, vor Diebstahl und Verunreinigung.

SITUATION BEI KLASSISCHER BELADUNG

FFLAMBERET

INNOVAT/IONEN

“Spracherkennung aktiviert *

LAMBERET
SPRACHSTEUERUNG

L —

.OK LAMBERET

..BELEUCHTUNG

.ABSENKEN
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AUFBALU

Der erste ,All-in-One“-Kuhlaufbau und
Kuhlmaschine mit neuer Paneel-

Die Erhéhung der Nutzlast von leichten 35 t-Nutzfahrzeu-  und gleichzeitig die urspringliche Isolierung und
gen ist eine nachdrickliche Forderung der Kunden bei mechanische Festigkeit zu erhalten.
kuhltechnischen Umbauten, die durch die Einfihrung von
schwereren Elektrofahrzeugen mit Batteriebetrieb noch Die innovativen Isolierpaneele aus Mehrschicht-Verbund-
verstarkt wird. FRIGOLIGHT ist ein neues werkstoffen von FRIGOLIGHT, ohne Metall- oder
L»All-in-One“-Angebot von Aufbau und Kuhlaggregat, das Holzeinlagen, sowie die innovative Integration des
eine neug, leichtere Isolierpaneel-Technologie aufweist. Kihlaggregats in das Dach bieten eine Gewichtseinsparung

von 25 % und eine cwA-Verringerung von 20 % im Vergleich
Es wurde ein vollstandiges Modell des umgebauten zu einem herkémmlichen Aufbau! NOMINIEREN
Fahrzeugs erstellt, um das Gewicht, die Isoliereigenschaften “oLuTRANS
und die mechanische Festigkeit fur mehrere machbare FRIGOLIGHT ist die ideale Losung fr leichte 3,5 t- oder nnovation | ~
Konfigurationen zu simulieren. In schrittweisen Iterationen elektrische Nutzfahrzeuge, mit einer betrachtlichen Erhéhung -AWARDS
wurden Hunderte von Konzepten und neuen Materialien der Nutzlast und Energieeinsparungen, wobei die Reichweite =]
getestet und ausgewahlt, um das Gewicht zu minimieren erhalten bleibt.

> 100 % kupfergeléteter . . . .
MonoblockKihimittelkanal > Kiihlaufbau mit aerodynamischem Profil

> 100% wasserdicht: verlasslich und okologisch > 20% Optimierung des cwA-Werts ! ' ' NEUE ISOLIERPANEEL-TECHNOLOGIE

> Optimierung des eintretenden Luftstroms 2 > -5 bis 10 % weniger Verbrauch des Fahrzeugs . . H : MIT MEHRSCHICHT-VERBUNDWERKSTOFFEN
fur maximale Effizienz des Kondensators ! je nach Fahrprofil - . *==m > Strukturschaum mit mehreren Dichten

By

L . . - i = L - __ 1 > Multiaxiale Glasfaser-Beschichtung

+ Die Innovationen von FRIGOLIGHT beruhen auf seiner Forschungs- und
Entwicklungsmethodik, seinem Konzept und seiner Paneel-Technologie:
* Modellerstell Fah d Kuhlaufbau, gefolgt hrittweisen Iterati .
e A O Kb afhon i Kihmaschig | SE0Gr VoM SERTERIEISEn BEreHonsn Forschungs- und Entwicklungspartner von FRIGOLIGHT
¢ Paneele aus Mehrschicht-Verbundwerkstoffen ohne Metall oder Holz

+ FRIGOLIGHT bietet bei konstanter Isolierung und mechanischer Festigkeit: e
* 25% Gewichtseinsparung beim montierten Aufbau und Kihlmaschine Ke’ltne’ Nk "V SAERTEX S E G U L A

¢ Verbesserung der Aerodynamik mit einem um 20 % reduzierten cwA
¢ Optimierte interne Luftstrémung durch die Position des Verdampfers

TECHNOLOGIES

+ Die Nutzer profitieren von einem effizienteren, umweltfreundlicheren CETHIL
und kostengiinstigeren Betrieb: #
Der Transport wird dank der erhdhten Nutzlast optimiert UMR 5008 M LAMBERET

Geringerer Energieverbrauch und erhohte Reichweite von Elektrofahrzeugen beim ISO-Laden
Die erhdhte Nutzlast verbessert die Einhaltung des zulassigen Gesamtgewichts und die Sicherheit. I“SA
Das ,All-in-One*-Design von elektrischem Kuhlmaschine und Kuhlaufbau erleichtert den Transfer

des Aufbaus und wirkt der Veralterung entgegen.

* Die 100 % Verbundtechnologie der Paneele begtnstigt deren Recycling.
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AUTOMATISCHE WEGFAHRSPERRE
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Eine der grokten Gefahren beim Be- und Entladen von
Fahrzeugen an Laderampen besteht darin, dass sie sich
unerwartet in Bewegung setzen, obgleich die Umschlagar-
beiten noch nicht abgeschlossen sind.

Die von Lamberet entwickelte automatische Wegfahrsperre
basiert auf einer nevartigen Implementierung

der RFID-Technologie.

Beim Andocken wird der Chip im Fahrgestell durch das Signal
des Laderampen-Tags aktiviert, das durch das Ausfahren der
Nivellierrampe freigegeben wird. Daraufhin werden die
Bremsen aktiviert. Wenn die Bediener an der Laderampe die
Ladebrucke entfernen, wird das Signal verdeckt. Ohne Lade-
bricke kann kein Transportgeréat passieren: Die ADI |6st die
Bremsen und erlaubt die sichere Abfahrt.

Die automatische ADI von Lamberet ist zuverlassig,
kostengunstig und fur Sattelauflieger und Fahrgestell-LKWs
aller Marken, mit oder ohne Ladebordwand, nachristbar.

Zur Ausstattung der Laderampen sind weder Anbauten noch
Stromanschlusse erforderlich.

Die ADI von Lamberet ist automatisch und wartungsfrei und
birgt somit keine Risiken durch menschliches Versagen. Mit
dieser allseits einsetzbaren Innovation kénnen Unfalle verhin-
dert und Leben gerettet werden.

Mit automatischer \Wegfahrsperre

T

1. Freies Rangieren zum Andocken

HELAMBERET

2. Laderampe nicht im Einsatz, kein Signal
vom RFID-Radar erfasst, SR frei

Sicherung von Fahrzeugen
an der Laderampe
durch RFID-Technologie

Die automatische ADI bietet eine umfassende
Sicherheit fur die Bediener an der Laderampe
wahrend der Be- und Entladephasen. Es besteht kein
Unfallrisiko mehr durch einen Sturz zwischen
Laderampe und Fahrzeug (Beladung) oder Fahrzeug
und Laderampe (Ausfahrt) aufgrund ungewaollten
Anfahrens.

Die Automatik dieser Losung ohne menschliches
Eingreifen gewahrleistet die Sicherheit des
gesamten Personals in der Gefahrenzone
Laderampe/Fahrzeug.

Automatische Funkkommunikation (RFID) zwischen
Fahrzeug und Laderampe mit Wegfahrsperre durch
vorrangige Blockierung der Bremsen wahrend des
Be- und Entladens.

Aufonome Sende-/Empfangsantenne an Bord des
Fahrzeugs, mit an der Laderampe befestigtem TAG
(Spiegel, Signalrtckfuhrung).

100 % autonomes, vorrangiges System: kein Eingrei-

fen des Fahrers oder der Bediener an der Laderampe.

Installation an der Laderampe chne Anbauten.
TAG (Spiegel, Signalrickfihrung) ohne Batterie oder
Stromversorgung.

Das System kann bei allen Fahrzeugtypen
nachgerUstet werden. Einfache, kostengunstige
Installation mit Steuerung der Qriginal-
Bremsfunktionen.

3. Laderampe im Einsatz, RFID-TAG sichtbar,
Bremsen blockiert

4. Laderampenbediener beim
Riickwéartsbewegen ohne Sicht

T T T VIV IV IV IV IV VIV IV IV TV vy

4. Bremsen blockiert,
Ladevorgang gesichert

2. Fahrzeug an der Laderampe
nicht gesichert

V
5. UNFALL Ungewolltes Anfahren iiberrascht

den Laderampenbediener

5. Sicherheit aktiv, solange die Laderampe

im Einsatz ist

FFLAMBERET
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6. Rampe eingeklappt, TAG verdeckt,
Freigabe der Bremsen

Automatisch kontrollierte Sicherheit bei der Abfahrt



Kerstne :-? Kerrtner=> °<="°YIET Das erste zu 100 % integrierte

Kuhimaschine mit extrem
niedrigem Verbrauch

- JET

Kondensator und Kompressor unterhalb des Laderaums angeordnet

Steuereinheit des Kihlungs mit 2,8"-Farbbildschirm  In die Dachisolation integrierter Verdampfer

100 DAS 1. KUHLAGGREGAT
EXTREM EDR VERBRAUTCH Neuartige Technologien in der Kihlung auf der StraBe:
HERMETISCH ABGEDICHTETER, ELEKTRISCHER KOMPRESSOR MIT VARIABLER DREHZAHL
KONDENSATOR MIT ,MICROCHANNEL*-WARMETAUSCHER UND GERIPPTER OBERFLACHE
LUFTER MIT VARIABLER DREHZAHL UND ,LONGLIFE*-LAGERN
100 % ,BRUSHLESS*“-MOTOREN, OHNE KOHLEBURSTEN UND KEILRIEMEN
or-Gold BIDIREKTIONALE KOMMUNIKATION MIT FAHRZEUG UND TELEMATIK UBER CAN-BUS

INTEGRIERTE UBERWACHUNG UND SCHUTZ DER BATTERIE
EINFACHE WARTUNG; LANGE INTERVALLE (3.000 STUNDEN)

SOLUTRANS
nnovation

-AWARDS
[=]

BELAMBERET
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Das neue Kihimaschine
e-Cooldet 106 revolu-
tioniert das Angebot
an Kuhltransportern -
im wahrsten Sinne des
Wortes.

Dieses Elektroaggregat ist
eine interne Entwicklung, um
die neue WLTP-Norm zu
berUcksichtigen.

Bei dem innovativen, zu 100 %
integrierten Konzept sind
Kompressor und Kondensator
unter dem Fahrgestell
installiert, nicht oben auf dem
Dach. So bleiben Asthetik,
aerodynamische Eigenschaften
und Merkmale fur die
WLTP-Erstzulassung des
Transporters vollstandig
erhalten.

Durch den in die Dachisolation
integrierten Verdampfer -
exklusiv bei Kerstner - wird
die Nutzhohe maximiert.

Eine weitere Innovation, das
Leistungsmanagement, baut
auf dem Know-how des
Frigovan H2 auf. Es ist das
erste Kuhlfahrzeug mit
Brennstoffzelle, das 2017 von
Lamberet vorgestellt wurde
und mit der Goldmedaille des
Innovationswettbewerbs der
Solutrans ausgezeichnet
wurde.

Es bietet die beste Energieeffi-
zienz am Markt, mit einer COP
(EER) von 155, bei einem auf
nur 45 A reduzierten
Verbrauch. Spannungsspitzen
bei Leistungsabruf, zum
Beispiel beim Starten, werden
geglattet. Der Verbrauch ist
so niedrig, dass auf schwere
und teure Batterien, die fur
Elektroaggregate herkommli-
cherweise erforderlich sind,
verzichtet oder ihre Anzahl
reduziert werden kann.




LERO EMISS/ON
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Semifrigo - Elektrischer, wiederaufladbarer

Multitemperatur-Kuhlauflieger

Der SR2-e verfugt Uber die neueste Generation der
Achse SAF TRAK'r mit einem 33-kW-Generator
(eine der drei Achsen des Aufliegers ist elektrisch).
Uber diesen Generator wird eine Bordbatterie mit
einer Kapazitat von 192 kWh aufgeladen, um ein
Multitemperatur-Kohlaggregat mit der 100 %
elektrischen Carrier e-Cool- oder Vector Hybrid-
Technologie zu betreiben.

So ist es in jedem Fall maglich, dass Aggregat auf
100 % elektrischen Betrieb umzustellen, z. B. bei der
Einfahrt in Stadtgebiete oder Umweltzonen.

Der Generatorbetrieb lasst sich zwischen dem Lademodus
(permanent) und dem Energierickgewinnungsmodus
umschalten. Im Lademodus kann das Kuhlaggregat zu 100 %
elektrisch betrieben werden, wobei allerdings ein Teil der
Energie von Zugmaschine kommt, so dass deren Energiever-
brauch zusétzlich ansteigen kann. Der interessanteste Ansatz
ist der Betrieb im Energierickgewinnungsmodus.

VECTOR eCool”

TRANSICOLD

SAF@ c-Axle TRAKr

Dazu wird die Batterie wie bei einem Plug-in-Hybrid-Auto Gber
das Stromnetz vorgeladen.

So lasst sich das Kuhlaggregat in den Phasen der Annéherung
an die Stadtzentren Uber HauptverkehrsstraRen (Autobahnen,
SchnellstraRen) zwar nach wie vor im Verbrennungsmodus
betreiben, aber der 100%ige Elektrobetrieb kann bevorzugt
werden.

In der Distributionsphase, in der das Fahrzeug langsamer
unterwegs ist und haufig abbremst, wird die kinetische Energie
des Fahrzeugs zurickgewonnen und in elektrische Energie
umgewandelt, wodurch die Batterie wahrend der Fahrt
aufgeladen wird, um das Kuhlaggregat und die elektrischen
Peripheriegerate des Aufbaus zu versorgen.

Der SR2-e bietet eine neue 6konomische und Gkologische
Antwort auf die Probleme der stadtischen Massendistribution,
denn er ist emissionsfrei und reduziert gleichzeitig die
Larmbelastung.

Kerstner =<

e-coo =T

TO S

Das neue Kiihimaschine e-Cooldet 106 revolutioniert das
Angebot an Kihltransportern - im wahrsten Sinne des Wortes.

Dieses Stromaggregat ist eine interne Entwicklung,

um die neue WLTP-Norm und eNFZ zu bericksichtigen.
Bei dem innovativen, zu 100 % integrierten Konzept
sind Kompressor und Kondensator unter dem
Fahrgestell installiert, nicht oben auf dem Dach.

So bleiben Asthetik, aerodynamische Eigenschaften
und Merkmale fur die WLTP-Erstzulassung des
Transporters vollstandig erhalten. Durch den in die
Dachisolation integrierten Verdampfer - exklusiv bei
Kerstner - wird die Nutzhohe maximiert.

Eine weitere Innovation, das Leistungsmanagement, baut auf
dem Know-how des Frigovan H2 auf. Es ist das erste
Kuhlfahrzeug mit Brennstoffzelle, das 2017 von Lamberet

vorgestellt wurde und mit der Goldmedaille des Innovations-
wettbewerbs der Solutrans ausgezeichnet wurde.

Es bietet die beste Energieeffizienz am Markt, mit einer COP (EER)
von 155, bei einem auf nur 45 A reduzierten Verbrauch.
Spannungsspitzen bei Leistungsabruf, zum Beispiel beim Starten,
werden gegléattet.

Der Verbrauch ist so niedrig, dass auf schwere und teure Batterien,
die fur Elektroaggregate herkommlicherweise erforderlich sind,
verzichtet oder ihre Anzahl reduziert werden kann.

Der KERSTNER e-CoolJet 106 eignet sich daher besonders

fur Nutzfahrzeuge mit alternativen Energiequellen wie Elektroan-
trieben.

So kann Lamberet zum ersten Mal Kuhlumbauten fur elektrische
Nutzfahrzeuge zum selben Preis wie fur Fahrzeuge mit Verbren-
nungsmotor mit mindestens genauso hohen Leistungen anbieten.

Refrigerated ™

Zero emissions

+ Neuartige Technologien in der Kihlung auf der Strale:

* Hermetisch abgedichteter, elektrischer Kompressor mit variabler Drehzahl
¢ Kondensator mit ,Microchannel*-Warmetauscher und gerippter Oberflache
e Lufter mit variabler Drehzahl und ,Longlife*-Lagern

* 100 % ,Brushless“-Motoren, ohne Kohlebirsten und Keilriemen

e Bidirektionale Kommunikation mit Fahrzeug und Telematik tiber CAN-Bus

e Integrierte Uberwachung und Schutz der Batterie

¢ Einfache Wartung; lange Intervalle (3.000 Stunden)

HELAMBERET 12
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MafBgeschneidert?

Das ist DIE Starke von Lamberet!

ISL=UST=R

FREEGONES
ERIGOLINS

I KUHLAUFBAU MIT HECKTUR QT1

I RUCKWARTSGANG-SUMMER

13

I KOMBINIERTES AUFLADEN DER AKKUS FUR ANTRIEB UND KUHLUNG

Lamberet unterstutzt seine Kunden bei der Suche
nach dem Fahrzeug, das am besten zu den
Geschéaftsanforderungen seiner Nutzer passt.

In dieser Konfiguration, montiert auf einem
Renault D19 Wide CNG-Fahrgestell, wird die
vorgeschlagene Multitemperatur-Karosserie
komplett individuell Ihren Winschen angepasst:

Eine hintere Offnung, die aus einem Distri+-Vo-
rhang, verbunden mit einer Schwingtur, besteht,
bietet Zugang zu zwei verschiedenen Bereichen.
Die BluSeal-Luftschleier begrenzen den
Warmeaustausch zwischen Innen- und AuRenluft
wéhrend der Auslieferungen. DarGber hinaus
verwandelt das Layout der verschiedenen
Trennwénde das Fahrzeug in 3 oder 4 Abschnitte.
Das Fahrzeug kann daher Lebensmittel bei bis zu
3 verschiedenen Temperaturen transportieren (2
kontrollierte Temperaturen und 1 Umgebungstem-
peratur).

Dank Erdgasmotor und dem vollelektrischen TRS
Iceland-TransportkUhlaggregat wird eine
emissionsfreie Auslieferungsfahrt garantiert!

Elektrisches
Null-Emissionen-Dreirad
mit Kihlfunktion

Der letzte Meter der Lieferung auf der letzten
Meile?

Kein Problem mit dem neuen Freegénes Frigoline
und seinem 15-m*-Kohlraum!

Mit seiner elektrischen Unterstitzung ohne
Emissionen, ohne Larm und ohne Platzprobleme
ist es wendig, zulassungsfrei und kann auf
Radwegen eingesetzt werden. Kein L&arm und
keine Platzprobleme, da es auch auf Radwegen
eingesetzt werden kann. Sein Kuhlaggregat
verfugt Gber eine ATP-Zulassung.

Die neue Frigoline-Kuhlzelle Gberzeugt durch
einen herausragenden K-Koeffizienten von 0,31
und eine innovative groRe Hecktar ,OT1%

Der Elektroantrieb beschleunigt muhelos auf
maximal 18 km/h, auch Berganfahrhilfe und
Geschwindigkeitsregelung sind inbegriffen,

und das Aufladen erfolgt in 5 Stunden an einer
herkémmlichen 230-Volt-Steckdose mit 16
Ampere.

I KOMPLETTES BELEUCHTUNGSSET MIT RUCKLEUCHTEN AN DER OBERSEITE DES AUFBAUS

—~YIG00L INE

I BIS ZU 10 % MEHR NUTZLAST

/ VERBESSERTE ASTHETIK MIT VOLLALUMINIUM-PROFILLEISTEN

f MIT SEITLICHER FLUGEL- ODER SCHIEBETUR ERHALTLICH

I 4 NUTZBREITEN INNEN: 2100, 2210, 2310 UND 2460 MM

i KOMPATIBEL MIT DEM AUTOMATIK-ROLLTOR DISTRI+ P

VOLKSWAGEN CADDY VAN

Kerstner ® ccoocusT

TOE

I ISOLIERUNG DER VERSTARKTEN KLASSE GEMASS ATP

I MIT ORIGINAL-KABINENTRENNWAND: MEHR SICHERHEIT UND KOMFORT

I ORIGINALE SEITENSCHIEBETUR MIT ISOLIERUNG
I BRANCHENLOSUNGEN AUF ANFRAGE

FFELAMBERET

Neuer Kuhlaufbau fur
Fahrgestell-LKWs von
7 bis 12 Tonnen

FRIGOLINE City ist ein Kuhlkoffer,
der speziell fur das Segment der
mittelschweren Fahrgestell-LKWs
konzipiert wurde.

Diese Lamberet-Entwicklung bietet
Wettbewerbsvorteile in Bezug auf
Design, Widerstandsfahigkeit,
Isolierung, Gewicht und Ergonomie.
Seine groRe Variantenvielfalt

mit verschiedenen GréRen und
Heckportal-Losungen berucksichtigt
neue Verpackungsarten und
Lieferprozesse der letzten Meile.
Bedingt durch die Verscharfung der
Abgasnormen und die Notwendigkeit
zur Belieferung in Innenstadten
erwartet Lamberet eine rasante
Entwicklung im Segment der
Fahrgestell-LKWs mit einem zulassigen
Gesamtgewicht von 7 bis 12 Tonnen.

Integrierte Isolierung und
Kuhlmaschine mit héher
Energieeffizienz

Der neue VOLKSWAGEN Caddy Van ist als
Kuhlkastenwagen Version in zwei Langen,

Short und Maxi, erhaltlich. In der Maxi-Version
tragt er fast 3 M3! Seine integrierte Zelle bietet
eine Isolierung der verstarkten Klasse gemak
ATP, eine seitliche Schiebetir mit doppelter
Dichtung zur Gewahrleistung der Dichtheit
gemak DIN 1815, und ist fur intensive Nutzung mit
serienmaRig geschutzten Radléufen ganz Fertig.
Ausgestattet mit dem KERSTNER Kuhlmaschine
eCooljet 106 mit sehr hoher Energieeffizienz -
sein Spitzenverbrauch Uberschreitet 45 Ah
nicht - kann es die strengsten positiven
Kalteverteilungsmissionen sicherstellen,
unterstutzt wahrend der Verteilertour durch
seine effiziente Abtauung durch HeiRgas.

Diese zuverlassige, kompakte und leichte
Kiuhlmaschine, die in der Position des Reserverads
untergebracht ist, ermdglicht die Gesamthohe
unverandert zu bleiben um die Zufahrt in
Tiefgaragen zu erlauben und um den Verbrauch
nach WLTP-Zyklus zu senken.

Immer schon cool bleiben!




Lamberet,
Immer schon cool bleihen!
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LAMBERET DEUTSCHLAND GmbH ULM - Ernst-Abbe-StraBe 30 D-89079 Ulm Donautal
Tel : 0731 /946 17-0 - Fax : 0731 / 946 17 40 - info@lamberet.de

Kerstner GmbH - Werner-von-Siemens-Str.9 - 68649 GroB-Rohreim
Tel : 06245 / 907 7053 - Fax : 06245 / 295 52 - info@kerstner .de






